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Informacién de la plantilla

ID de plantilla manufacturing-quality-control-checklist
Version v1.0
Idioma Espaniol (es)
N.° de puntos de
. o 34
verificacién
Fuente https://layeraudit.com

Fecha de revisibn  2026-10-27

Descripcion: Esta lista de control de calidad para la fabricacion ayuda a los gerentes de plantas y a
los responsables de calificacion a detectar defectos de captura antes de que se conviertan en costes
de reprocesamiento, manteniendoLas lineas de produccién consistentes desde las materias primas
hasta el envio final.Descargar esta lista de control de calidad de fabricacion para reducir las tasas de
desechos, fortalecer el cumplimiento y construiruna cultura de calidad adecuada en su instalacion.

Descripcion

Informacién de la auditoria (completar durante la auditoria)
Fecha de auditoria
Auditor

Area / Departamento

Acompaiiante

Instrucciones de uso
1. Esta plantilla contiene 34 puntos de verificacion. Registre los resultados en la hoja 'Lista de verificacion'.

2. La fuente no define opciones fijas de conformidad. Registre los resultados segun sus propios criterios (p. ej. Conforme / No conforme /
N. A).

3. Las puntuaciones, conclusiones y firmas se introducen manualmente en la hoja 'Puntuacion y firmas'.

4. Para fotos u otras evidencias, anote el n.° de evidencia en la columna 'Observaciones / N.° de evidencia' y archive las fotos
numeradas.

5. Los puntos de verificacion se han renumerado consecutivamente. La correspondencia con las filas de origen figura en 45 X1 Bi
% xIsx' del paquete de entrega.
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Lista de control de calidad de la fabricacion - Industria examinada — Lista de verificacion

0
evidencia

El contenido visual El producto esta libre de dafos fisicos (rascunas, dentaduras, arafazos).
2 El contenido visual El producto esta libre de dafios por agua o signos de exposicion a la humedad.
3 El contenido visual El producto esta libre de suciedad, polvo o contaminantes.
4 El contenido visual El producto no muestra decoloracion, manchas o desvanecimiento.
5  El contenido visual Todos los componentes externos e internos se ensamblan correctamente.
El contenido visual Observaciones adicionales

formi
6 Cpn orr.nldad de Las dimensiones del producto estan dentro de las tolerancias especificadas.
dimensiones y peso

7 Cpnforrmdad de El peso del producto esta dentro del rango aceptable.
dimensiones y peso

8 Qonformldad de El centro de masa esta equilibrado dentro de los limites de tolerancia.
dimensiones y peso

Conformidad de El producto esta libre de deformacién o deformacion debido al moldeo o al
dimensiones y peso mecanizado.
Conformidad de

10 : . Las mediciones dimensionadas son consistentes en todo el lote.
dimensiones y peso

11 Conformidad de El producto se ajusta correctamente a los componentes o ensamblajes
dimensiones y peso correspondientes.
) Observaciones adicionales
Conformidad de
dimensiones y peso
Integridad de los . L .
12 9 . El producto esta hecho de la composicion correcta del material.
materiales y la estructura
Integridad de los e
13 g . Todos los componentes estan bien fijados y seguros.
materiales y la estructura
Integridad de los ) - . . .
14 9 . El material esta libre de impurezas o irregularidades.
materiales y la estructura
Integridad de los . . . -
15 9 . El material se revestida o sella adecuadamente segun lo especificado.
materiales y la estructura
’ ) Observaciones adicionales
Integridad de los materiales
y la estructura
Inspeccién funcional o i .
16 p’ ) y El producto desempefia su funcion prevista.
mecanica
Inspeccion funcional . . . -
17 p’ . y Los movimientos (rotar, deslizar, ajustar) operan dentro de limites seguros.
mecanica
Inspeccién funcional ) . . - .
18 p’ . y No hay ruidos inesperados, molienda o movimiento irregular.
mecanica
Inspeccién funcional - . . .
19 p' ) y El producto esta libre de vibraciones excesivas durante el uso.
mecanica
Inspeccion funcional -~ - )
20 p’ . y Todos los componentes mecanicos y electrénicos funcionan correctamente.
mecanica
” . Observaciones adicionales
Inspeccion funcional y
mecanica
21 Estética y acabado Los colores, los recintos y los acabados son correctos y consistentes.
22  Estética y acabado Los logotipos, las etiquetas y las marcas se aplican correctamente y se leen.
23 Estética y acabado Los pegatinas y los adhesivos no se levantan, se peilan o se desalinchan.
24  Estética y acabado Las superficies estan libres de manchas, rayas o imperfecciones.

Las texturas de la superficie son uniformes y libres de inconsistencias o

25 Estética y acabado .
manchas asperas.

26 Estética y acabado Los bordes y las costuras son lisas, alineadas y libres de exceso de material.

27 |Estética y acabado El acabado brillante o mate corresponde a los requisitos especificados.

Los elementos decorativos (embosqueria, revestimientos, etc.) se aplican

28 Estética y acabado
correctamente.

Estética y acabado Observaciones adicionales
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0
evidencia

Envasado y etiquetado  |El embalaje esté libre de dafios, deformidades y defectos.

30 Envasadoy etiquetado Las impresiones y las etiquetas son claras, de color preciso y sin manchas.

31 Envasadoy etiquetado  El embalaje se cierra de forma segura y protege adecuadamente el producto.
32 |Envasado y etiquetado  El producto se coloca de forma segura dentro del embalaje.

33 |Envasadoy etiquetado  Se presentan todas las etiquetas de conformidad y regulacién requeridas.

Envasado y etiquetado Observaciones adicionales
[3&#%] Auditoria de calidad
Envasado y etiquetado Cuadro

Envasado y etiquetado  |Proceso / Estacion
Envasado y etiquetado  Especifico / estandar (Tolerancia)
Envasado y etiquetado  Medicion / Resultado
34 Envasadoy etiquetado  Estado de la empresa
Envasado y etiquetado Las observaciones
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Confirmacioén y firmas

Firma del inspector
Firma del supervisor de turno

Firma del supervisor de linea
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