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คำอธิบาย

วันที่ตรวจสอบ
ผู้ตรวจสอบ

ผู้ประกอบ

วิธีใช้งาน

รายการตรวจสอบการเดินของพล.กัมบะ - วงการตรวจสอบ

ภาษาไทย (th)

คำอธิบาย: รายการตรวจสอบการเดิน gemba ทั่วไปนี้ช่วยให้ผู้ดูแลพื้นและทีมปรับปรุงต่อเนื่องจับการสังเกตเห็นที่
สอดคล้องและขยะสระในช่วงการการเยี่ยมชมสถานที่ผลิตรายการการพบเฉพาะเจาะจงตามมาตรฐานที่กําหน
ดการจัดตั้งการแก้ไขและบันทึกเจ้าของที่สถานที่เปลี่ยนการเดินผ่านทุกครั้งเป็นการติดตามที่มีระบบและสามารถวัด
ได้

ข้อมูลการตรวจสอบ (กรอกขณะตรวจสอบ)

พื้นที่ / แผนก

1. เทมเพลตนี้มีข้อตรวจทั้งหมด 45 ข้อ บันทึกผลได้ที่แท็บ 'รายการตรวจสอบ'
2. ไฟล์ต้นทางไม่ได้กำหนดตัวเลือกผลผ่าน/ไม่ผ่านตายตัว กรุณาบันทึกผลตามเกณฑ์ขององค์กร (เช่น ผ่าน / ไม่ผ่าน / ไม่เกี่ยวข้อง)
3. คะแนน ข้อสรุป และลายเซ็น กรอกด้วยมือในแท็บ 'การให้คะแนนและการลงนาม'
4. หากต้องมีรูปถ่ายหรือหลักฐานอื่น ให้ใส่เลขที่หลักฐานในคอลัมน์ 'หมายเหตุ / เลขที่หลักฐาน' และเก็บรูปตามเลขที่
5. ข้อตรวจถูกเรียงเลขใหม่ต่อเนื่อง ความสัมพันธ์กับแถวต้นทางบันทึกไว้ใน '编号对应表.xlsx' ของแพ็กเกจส่งมอบ
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ลำดับ หัวข้อ ข้อตรวจ ผล
1 ความปลอดภัย สถานที่ทํางานไม่มีอันตรายของการหลุดหลุด
2 ความปลอดภัย ทางออกและทางเดินฉุกเฉินมีการระบุชัดเจนและไม่กัดขวาง
3 ความปลอดภัย
4 ความปลอดภัย การหมายความปลอดภัยเป็นที่เห็นและเหมาะสําหรับความเสี่ยงในพื้นที่
5 ความปลอดภัย อุปกรณ์มีการคุ้มครองและปิดตัวถูกต้อง
6 ความปลอดภัย การเก็บสารเคมีและการติดสัญลักษณ์เป็นไปตามกฎหมาย
7 ความปลอดภัย สถานที่เก็บขยะและรีไซเคิลมีและใช้ได้อย่างถูกต้อง
8 เครื่องมือและวัสดุถูกระบุและเก็บไว้ในสถานที่ที่กําหนดไว้
9 สถานที่ทํางานสะอาดมีระเบียบและมีมาตรฐาน

10 ออกของสิ่งไร้ประโยชน์จากพื้นที่ทํางาน
11
12 การทําความสะอาดมีความหมายและการปฏิบัติตาม
13 การไหลของวัสดุเป็นเรื่องที่สมเหตุสมผลมีประสิทธิภาพและไม่มีขัดขวาง
14
15
16 ผู้ประกอบการใช้วิธีและเครื่องมือที่ถูกต้อง
17 ผู้ประกอบการได้รับการฝึกอบรมและปฏิบัติตามขั้นตอนที่ถูกบันทึกไว้
18 การทํางานในกระบวนการอยู่ในระดับมาตรฐานไม่มีการผลิตเกิน
19 เวลาเปลี่ยนหรือตั้งค่าถูกติดตามและลดน้อยลง
20 อุปกรณ์ทํางานในเวลารอบคาด
21 คุณภาพ ผู้ประกอบการมีการเข้าถึงมาตรฐานและเอกสารระบุคุณภาพ
22 คุณภาพ จุดตรวจคุณภาพถูกนําเข้าสู่กระบวนการ
23 คุณภาพ วัสดุที่ผิดปกติถูกระบุและแยกแยกออกอย่างชัดเจน
24 คุณภาพ เครื่องมือแก้ปัญหาของสาเหตุมีอยู่และใช้
25 คุณภาพ การตรวจสอบครั้งแรกและการตรวจสอบในกระบวนการถูกบันทึกไว้
26 คุณภาพ การทํางานใหม่และขยะถูกติดตามและการสืบสานแนวโน้ม
27 อุปกรณ์และการดูแล อุปกรณ์สะอาดใช้งานได้ดีและถูกซ่อม
28 อุปกรณ์และการดูแล
29 อุปกรณ์และการดูแล โปรแกรมการดูแลป้องกันเป็นที่เห็นได้ชัดและมีปัจจุบัน
30 อุปกรณ์และการดูแล ระยะเวลาหยุดอุปกรณ์ถูกติดตามและสื่อสาร
31 อุปกรณ์และการดูแล ส่วนสํารองถูกจัดใส่หมายเลขและเติมใหม่ตามที่จําเป็น
32 อุปกรณ์และการดูแล

33 ผู้ประกอบการเข้าใจเมตรผลงานและเป้าหมายของพวกเขา

34

35 การประชุมหรือการประชุมที่มีการจัดและจัด

36 โปรแกรมแนะนํามีกิจกรรมและเห็นได้ชัด

37 พฤติกรรมของทีมดูดีและร่วมมือ

38 ความคิดและความเป็นห่วงของพนักงานถูกยอมรับและปฏิบัติตาม

39

40 พนักงานรู้สึกว่ามีอํานาจที่จะหยุดกระบวนการถ้าเกิดปัญหา

41 การปรับปรุงต่อเนื่อง
42 การปรับปรุงต่อเนื่อง ผู้ประกอบการมีส่วนร่วมในการระบุและแก้ไขปัญหา
43 การปรับปรุงต่อเนื่อง
44 การปรับปรุงต่อเนื่อง ความคิดในการปรับปรุงกระบวนการถูกบันทึกและติดตาม
45 การปรับปรุงต่อเนื่อง งานมาตรฐานถูกตรวจสอบและปรับปรุงเป็นประจํา

ลงทะเบียน เติมข้อความเพิ่มเติม
ลงทะเบียน สรุปผลการค้นพบ
เข้าใจงานและกระบวนการ ขออธิบายงานที่คุณกําลังทําอยู่
เข้าใจงานและกระบวนการ เป้าหมายของขั้นตอนนี้คืออะไร
เข้าใจงานและกระบวนการ การทํางานนี้เข้ากับกระบวนการทํางานที่ใหญ่กว่านี้อย่างไร
เข้าใจงานและกระบวนการ คุณจะรู้ว่างานนี้ถูกทําได้หรือไม่
เข้าใจงานและกระบวนการ

การตรวจสอบปัญหาและปกติกัด

การตรวจสอบปัญหาและปกติกัด
มีปัญหาหรือความต้องการในการทํางานใหม่ที่เกิดขึ้นอีกครั้งหรือไม่
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หมายเหตุ / เลขที่หลักฐาน

เครื่อง PPE ถูกใช้อย่างถูกต้องและต่อเนื่องโดยบุคลากรทุกคน

การจัดงานที่ทํางาน (5S)
การจัดงานที่ทํางาน (5S)
การจัดงานที่ทํางาน (5S)
การจัดงานที่ทํางาน (5S) มีเครื่องมือการบริหารภาพ (ตรา, การหมายพื้น, ตารางเงา) ใช้งาน
การจัดงานที่ทํางาน (5S)
กระบวนการ & การไหล
กระบวนการ & การไหล SOPs มีการประกาศอย่างชัดเจนและสามารถเข้าถึงได้ที่จุดใช้งาน
กระบวนการ & การไหล SOPs เป็นที่ทันสมัยและสะท้อนผลการปฏิบัติที่ดีที่สุดในปัจจุบัน
กระบวนการ & การไหล
กระบวนการ & การไหล
กระบวนการ & การไหล
กระบวนการ & การไหล
กระบวนการ & การไหล

การดําเนินงานดูแลแบบอิสระ (เช่นการลื่น, การทําความสะอาด)

โบอร์ดภาพ TPM (การรักษาผลิตทั้งหมด) เป็นที่ทันสมัย
การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น โบอร์ดสื่อสารมีปัจจุบันพร้อม KPI และโครงการปรับปรุง

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

การขอความคิดเห็นโดยตรงจากพนักงานเกี่ยวกับความท้าทายการปรับปรุงหรือความเป็น
ห่วงใยความปลอดภัย

การประสานงานการสื่อสาร
และความคิดเห็น

ตัวชี้วัดทางภาพของกิจกรรม Kaizen หรือ CI ล่าสุดเป็นที่เห็นได้ชัด

เครื่องมือ Lean (เช่น Andon, Kanban, Poka-Yoke) ใช้ได้ตามที่เหมาะสม

ตัวชี้ตัวอย่างอะไรที่บอกว่ามีอะไรที่ไม่ถูกหรือไม่ถูก?
ข้อใดในกระบวนการนี้ทําให้เกิดความช้าช้าหรือการตัดต่อ?
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ลำดับ หัวข้อ ข้อตรวจ ผล
รายการตรวจสอบการเดินของพล.กัมบะ - วงการตรวจสอบ — รายการตรวจสอบ

หมายเหตุ / เลขที่หลักฐาน

การตรวจสอบปัญหาและปกติกัด
มีหน้าที่หรือวิธีการที่ดูเหมือนไม่ประสิทธิภาพหรือไม่จําเป็นหรือไม่

การตรวจสอบปัญหาและปกติกัด

มีวิธีการที่บันทึกไว้สําหรับงานที่คุณทําหรือไม่

ขั้นตอนที่คุณทําตรงกับวิธีการที่บันทึกไว้หรือเปล่า

คุณได้รับการฝึกอบรมอย่างเป็นทางการสําหรับงานนี้หรือไม่

มีเครื่องมือและวัสดุที่คุณต้องการอยู่เสมอเมื่อต้องการหรือไม่

เครื่องมือและเครื่องจักรทํางานได้ถูกต้องและปลอดภัยหรือไม่

คุณทราบถึงโปรแกรมการรักษาป้องกันของอุปกรณ์ที่ใช้หรือไม่

คุณเชื่อว่ามีการเปลี่ยนแปลงง่ายๆจะเพิ่มคุณภาพหรือประสิทธิภาพหรือไม่

คุณรู้ว่าทีมงานของคุณจะบรรลุเป้าหมายการทํางานอย่างไร

คุณพอใจกับการสนับสนุนและการสื่อสารจากผู้ดูแลของคุณหรือไม่

คุณมีความพยายามที่จะทํางานได้อย่างไร?

การประเมินงานและการฝึก
อบรมที่มีมาตรฐาน

การประเมินงานและการฝึก
อบรมที่มีมาตรฐาน

การประเมินงานและการฝึก
อบรมที่มีมาตรฐาน

การประเมินงานและการฝึก
อบรมที่มีมาตรฐาน

พนักงานใหม่จะสามารถเรียนรู้งานนี้ได้เร็วๆนี้โดยใช้วัสดุและกระบวนการฝึกอบรมที่
ใช้อยู่ปัจจุบันหรือไม่

การตรวจสอบเครื่องมืออุปกรณ์
และการเข้าใช้วัสดุ

การตรวจสอบเครื่องมืออุปกรณ์
และการเข้าใช้วัสดุ

การตรวจสอบเครื่องมืออุปกรณ์
และการเข้าใช้วัสดุ

การตรวจสอบเครื่องมืออุปกรณ์
และการเข้าใช้วัสดุ

คุณมีพื้นที่ทํางานที่เหมาะสมและการจัดตั้งแบบเออร์เจนออมิกสําหรับงานของคุณหรือ
ไม่

ส่งเสริมการปรับปรุงต่อเนื่องและ
การเป็นเจ้าของ

คุณได้พบโอกาสที่จะปรับปรุงงานหรือการทํางานได้อย่างดีขึ้นได้ไหม?

ส่งเสริมการปรับปรุงต่อเนื่องและ
การเป็นเจ้าของ

คุณได้เสนอคําแนะนําอะไรเพื่อปรับปรุง?

ส่งเสริมการปรับปรุงต่อเนื่องและ
การเป็นเจ้าของ

ส่งเสริมการปรับปรุงต่อเนื่องและ
การเป็นเจ้าของ

คุณมีความรู้สึกที่มีความกล้าที่จะปรับปรุงสิ่งเล็กๆน้อยๆในงานของคุณได้จริงไหม?

การวัดความรู้เกี่ยวกับเป้าหมาย
และผลงาน

การวัดความรู้เกี่ยวกับเป้าหมาย
และผลงาน

คุณทราบตัวประกอบการสําคัญ (KPIs) สําหรับพื้นที่ของคุณหรือไม่

การวัดความรู้เกี่ยวกับเป้าหมาย
และผลงาน

คุณใช้เมตรอะไรเพื่อประเมินคุณภาพหรือผลิตผลในบทบาทของคุณ?

การประเมินความประกอบใจ
และความพอใจของพนักงาน

คุณมีความเชื่อว่างานของคุณมีความค่าสูงต่ําไหม?

การประเมินความประกอบใจ
และความพอใจของพนักงาน

การประเมินความประกอบใจ
และความพอใจของพนักงาน

คุณมีเครื่องมือ, หน่วยงานและสถานที่ที่คุณจําเป็นต้องทํางานได้อย่างประสบผลดีไหม?

การประเมินความประกอบใจ
และความพอใจของพนักงาน

อะไรจะช่วยคุณให้มีประสบการณ์ในงานทุกวันได้ดีขึ้น?
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การยืนยันและลงนาม

การลงนามของผู้ตรวจสอบ

การลงนามของผู้ดูแล
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คะแนนและการลงนาม
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